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Sección A

Conteste todas las preguntas. Escriba sus respuestas en las casillas provistas a tal efecto.

1. Warwick Music Group, un importante fabricante de instrumentos musicales, ha desarrollado 
varios productos innovadores, entre ellos la pTrumpet (Figura 1).

Figura 1: pTrumpet de ABS desarrollada por Warwick Music Group

La pTrumpet está fabricada en plástico reciclable moldeado por inyección de acrilonitrilo 
butadieno estireno (ABS por sus siglas en inglés) y está disponible en una gama de vivos 
colores. La pTrumpet es significativamente más ligera y barata que las típicas trompetas 
metálicas de latón, véase la Figura 2.

Figura 2: Trompeta tradicional de latón

(a) (i) Indique el impulsor de la invención utilizado por Warwick Music Group. [1]
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(ii) Resuma por qué la biomecánica es importante para el diseño de la pTrumpet. [2]

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

(Esta pregunta continúa en la página siguiente)



– 3 – 8824 – 6435

Véase al dorso

20EP03

(Pregunta 1: continuación)

(b) (i)  Enumere dos formas en que el moldeado por inyección contribuye a la 
desmaterialización de la pTrumpet de plástico ABS que se muestra en la Figura 1. [2]
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(ii) Resuma una razón por la que el plástico ABS es fácil de reciclar. [2]
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(c) (i)  Describa una propiedad mecánica del plástico ABS que lo hace adecuado para 
la pTrumpet. [2]
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(ii) Explique cómo se aplica la innovación de procesos al desarrollo de la pTrumpet. [3]
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(Pregunta 1: continuación)

La pTrumpet se compone de varias partes, como se muestra en la Figura 3. Las piezas de 
plástico ABS se fabrican individualmente mediante la técnica de moldeado por inyección. 
Un ejemplo de molde partido para uno de los componentes se muestra en la Figura 4.

Figura 3: Piezas separadas de plástico ABS moldeadas por inyección

Figura 4: Molde partido utilizado para el moldeado por inyección

[Fuente: SpyroTheDragon / iStock.]

(Esta pregunta continúa en la página siguiente)
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(Pregunta 1: continuación)

(d) (i)  Indique un impulsor para emplear tecnología limpia al utilizar únicamente 
el moldeado por inyección como método de fabricación de la pTrumpet. [1]
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(ii) Resuma una ventaja de utilizar el moldeado por inyección para la fabricación 
de la pTrumpet de ABS. [2]
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(e) (i)  Resuma por qué se utiliza una escala ordinal para determinar la comodidad 
de los usuarios de la pTrumpet. [2]
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(ii) Explique una ventaja de utilizar el modelado conceptual en las primeras partes 
de la fase de diseño de la pTrumpet. [3]
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2. En 1933, Alfonso Bialetti inventó la cafetera Bialetti Moka Express. Está fabricada en 
aluminio fundido y utiliza una estufa de gas para calentar y preparar el café. Se estima que 
el 75 % de los hogares italianos poseen una cafetera Bialetti Moka Express, véase la Figura 5.

Figura 5: Cafetera Bialetti Moka Express

(a) Enumere dos características que hacen de la cafetera Bialetti Moka Express 
un diseño clásico. [2]
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(b) Resuma cómo Alfonso Bialetti, el diseñador de la cafetera Bialetti Moka Express de la 
Figura 5, ha logrado el equilibrio entre forma y función. [2]
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3. Explique cuál es el papel de un líder de producto en una organización. [3]
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4. Explique cómo se utiliza la fabricación de objetos laminados en la creación rápida  
de prototipos. [3]
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Sección B

Conteste una pregunta. Escriba sus respuestas en las casillas provistas a tal efecto.

5. Flow es una pequeña empresa que fabrica colmenas fáciles de usar. La colmena Flow Hive 
Classic, que se muestra en la Figura 6, utiliza una tecnología patentada para recolectar la 
miel de los marcos individuales directamente en un recipiente sin molestar a las abejas. Se 
fabrica en Australia a partir de araucaria, una madera de coníferas cultivada localmente de 
forma sostenible que se transforma en láminas de madera contrachapada. Las piezas finales 
se cortan con un láser de precisión.

Figura 6: Flow Hive Classic
Figura 7: Construcción de la 
colmena Flow Hive Classic

Techo
Cubierta 
interior

Súper

Excluidor 
de reina

Caja de 
crianza

Tablero 
inferior 
proyectado

Flow también ofrece una gama de productos en diferentes tamaños y diseños para 
adaptarse a las distintas necesidades de los clientes, como se muestra en la Figura 8. Los 
productos Flow Hive se embalan en paquetes planos para su transporte y autoensamblaje.

Figura 8: Versiones del producto Flow Hive

Flow Hive 2+ Flow Hive 2 Flow Hive Classic

(Esta pregunta continúa en la página siguiente)
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(Pregunta 5: continuación)

(a) Resuma el tipo de modelado gráfico utilizado para comunicar la construcción de la 
Flow Hive Classic para el usuario, tal y como se muestra en la Figura 7. [2]
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(Pregunta 5: continuación)

(c) Explique dos razones por las que Flow podría no adoptar el análisis del ciclo de vida 
como estrategia para reducir el impacto ambiental de sus distintos productos. [6]
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(Esta pregunta continúa en la página siguiente)
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Véase al dorso

20EP11

(Pregunta 5: continuación)

(d) Explique cómo la densidad, el esfuerzo de compresión y el atractivo estético hacen 
que la madera contrachapada sea adecuada para la colmena Flow Hive. [9]
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6. Tricky Drill es un taladro eléctrico conceptual que se muestra en la Figura 9 y la Figura 10 
y utiliza ondas ultrasónicas para identificar tuberías de agua, cables eléctricos y barras de 
acero ocultos al perforar un agujero en una pared. El taladro Tricky Drill es ligero y puede 
ahorrar tiempo, ya que es cómodo e incorpora funciones de seguridad como un panel de 
visualización que informa de cualquier riesgo al taladrar en una pared, véase la Figura 10.

La carcasa exterior del Tricky Drill se fabrica íntegramente con aleaciones recicladas, como 
se muestra en la Figura 11.

Figura 9: Tricky Drill: Taladro 
eléctrico conceptual Figura 10: Tricky Drill en uso

Figura 11: Carcasa exterior del taladro fabricado con aleaciones recicladas

(Esta pregunta continúa en la página siguiente)
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Véase al dorso

20EP13

(Pregunta 6: continuación)

(a) Resuma por qué se podría utilizar el modelado de sólidos en el desarrollo del Tricky Drill. [2]
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(b) Explique cómo la fabricación del estuche de aleación del Tricky Drill aborda el objetivo 
de diseño ecológico de los residuos. [3]
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(Esta pregunta continúa en la página siguiente)
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(Pregunta 6: continuación)

(c) Explique cómo la compatibilidad y la ventaja relativa influirán en la adopción por parte 
de los consumidores de una innovación como Tricky Drill. [6]
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(Esta pregunta continúa en la página siguiente)
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20EP15

(Pregunta 6: continuación)

(d) Explique cómo el uso de datos antropométricos puede ayudar a mejorar el diseño del 
Tricky Drill con respecto a la comodidad, seguridad y rendimiento. [9]
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7. Las baterías externas solares como las de BLAVOR, véase la Figura 12, permiten mantener 
cargados los teléfonos móviles, cámaras y otros dispositivos electrónicos cuando se 
encuentran en lugares remotos, véase la Figura 13.

Figura 12: Batería externa de BLAVOR 
con paneles solares plegables

Figura 13: Batería externa solar 
de BLAVOR en un lugar remoto

Eliminada por motivos relacionados
con los derechos de autor

Eliminada por motivos relacionados
con los derechos de autor

La batería externa cuenta con tecnología de carga inalámbrica, dos puertos USB, una 
pequeña brújula y una linterna incorporada. Cuatro de los cinco paneles solares expansibles 
y plegables son desmontables, lo que permite al usuario elegir cuántos llevar en su viaje al 
aire libre.

(Esta pregunta continúa en la página siguiente)
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Véase al dorso

20EP17

(Pregunta 7: continuación)

(a) Resuma a qué público objetivo va dirigida la batería externa solar de BLAVOR. [2]
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(b) Explique la ventaja de utilizar la energía solar como método de carga para la batería 
externa de BLAVOR. [3]
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(Pregunta 7: continuación)

(c) Explique dos ventajas de la automatización como sistema de producción de la batería 
externa de BLAVOR. [6]
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(Pregunta 7: continuación)

(d) Explique cómo se han utilizado los modelos estéticos, los prototipos y los modelos 
instrumentados en el desarrollo de la batería externa solar de BLAVOR. [9]
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